Trudc khi ban 1&p dat san phdm, hay doc ky sach husng dan 1&p dét.
Néu ban khong hi€u van dé gi, hay lién lac véi chung téi.

A\ canhbéo

1. D& dam bao do bén cho san pham, kndng nén I3p man hinh qua trong luong
cho phép.

2. Lam theo dung hudng dan lap dat d& dam bao su chac chan, tranh roi va san
phdm hodc lam ngudi st dung bi thuong.
3. SUdung céac phu kién va dung cu I&p dat dugc thiét ké dung kich thusc cho
san pham.

4. D& phu kién va dung cu lap dat & xa tam tay tré em.

5. Khong I&p man hinh vao khi chua lap xong gié dé.

6. Hay Idp man hinh vao gia treo trudc khi diéu chinh man hinh va cac éc siét.
7. V&i cac tay dd co piston khi nén, khéng vut vao Ita hodc dét 6 nhiét do cao,
khong tu'y thao 6¢c hodc ddi tay dd clia model nay sang model khac.

8. D& dam bao dd bén cuia san pham, chi lap dat va sirdung trong phong, khong

mang ra ngoai trai.

Bao dudng:
Cach mét quang thai gian (khoang 3 thang/1an), hay kiém tra dé chac chan cua
cac 6c, khép ndi cla tay dd va man hinh. Néu co van dé hay déi phu kién kem

theo hoac gia co lai 6¢/chot van.

Trudc khi I3p dit:
1. Cac vi tri 16, kich ¢, trong lugng man hinh phai phu hop vai tiéu chuén cua gia
dd, néu man hinh khéng cé 16 1ap dat thi khéng 1ap dugc gia dé nay.

2. Hay thao c&n than dé c clia man hinh, tranh lam hdng man.
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Sach hudng dan 13p dat

Al A VESA 3271
Model 75x75 100X100 r:/::(
Khoang cach 16 Kich & l6n nhéat

Pham vi trong tai

Luu y: Idp man hinh vao gid d6 trude khi chinh trg luc, thdo ndp nhua
nhu hinh trén dé thdy ¢ chinh trg luc. DE tay don theo phuong ngang
khi chinh trg luc. Nh& ngudi hé trg d6 tay don néu can.
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- e —— - + e ——
Né&u thdy nang man hinh 1én ndng Néu thdy ha man hinh xuéng ndng
han, vén 6c chinh trg luc vé déu (+) han, vén éc¢ chinh trg luc vé déu (-)
dén khi luc nang ha man cén bdng. dén khi luc nang ha man cén bdng.

CANH BAO:
A o Tuyét déi khéng siét 6¢c chdt hét cé.

 Khéng nén vdn dé vach dé chay qud ddu (-) va (+) trén thanh bdo trg luc.

CANH BAO:

7 f Khéng nén xoay man hinh vugt quad

mép ban dé trdnh tinh trang mdt
cén bdng, dé gdy 4t dé.

theo chiéu kim déng
hé nhu hinh dén khi
man khéng con bj guc 7
ma van cé thé dé dang

diéu chinh man. L
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Luu y: Néu man hinh !
cta ban tu guc, vdn éc :
1

1

1

Luu y: Trugt khay gidu day dé thdo Idp,
khéng ding luc kéo theo hudng vubng géc
c6 thé lam hu héng 14y nhua.

Luu y: Vdn xudi/ngugc [

chiéu kim déng hé dé el
siét chdt/ndi Idng chiéu
xoay doc man hinh.
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Luu y: Trudce khi bét d

ap
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ban hodc khoan 18, thdo 6¢ dé g
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nhua. B& miéng nhua che ¢
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